Technische Mittaiiung Nr. 808 -~ 70 : ‘/

GEGENSTANDC : SchweifBarbeiten mit modernen SchweiBverfahren - hier
WwIG (Wolfram Inert Gas)

ITROFFEN : Motorsegler Samburo Ave 68 "v" und "s", Kennblatt 808

DRINGLICHKEIT : Bei grofien Reparaturen und Herstellung.

VORGANG : 0.g. Motorsegler wurde am 10.06.77 vom LBA zuge-
lassen. In dieser Musterzulassung wurde das Schweifi-
verfahren "G" mit B&hler Zusatz DMQeingetragen.

MASSNAHMEN 1 Moderne Schweifverfahren, die damals noch nicht
kostengiinstig zur Verfligung standen, diirfen einge-
setzt werden.

Hier WIG (Wolfram Inert Gas) mit

- Argon (Reinheit min. 99,99 Vol %) .

- Stahl nach DIN'EN 10025, DIN 1626 oder DIN 171753
angewendet werden.

- Zusatzwerkstoffe fiir das WIG-Schweiflverfahren nach
DIN 8559 oder DIN 8575.
Typische Zusatzwerkstoffe hier sind die SchweiB-
drihte SGMo 1.5424, SG 1, SG 2 oder SG 3. {ber
die diversen Vorteile warum WIG SchweiBverfahren
gegeniiber Gas-Schweifverfahren vorzuziehen ist,
wurde ein separates Gutachten erstellt, wvelches
der Musterpriifstelle im LBA Braunschwelg vorliegt.

TER-AL ¢ _ Diinnwandige Stahlrohre oder Stahlbleche mit Wand- ]

dicken oder Blechdicken bis zu 3 mm aus unlegiertei
niedriglegierten oder warmfesten niedriglegierten '
Baustihlen in den Giten St 35 oder S 235 (st 37) Z

CEWICKHT UND
SCHWERPUNKTLAGE . Bei jeder grofen Reparatur ist die Gesamtmasse und
_ die SChwerpunktlage neu zu bestimmen-

HINWEIS Diese TM bezieht sich auf ein Gutachten des ;“
. SchweiBfachingenieurs Dr. Ing. Ralf Hubo, Werk-\s
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